
 
 

 

 
 

冬季不干胶标签的使用注意事项 
 

不干胶的特性： 
在寒冷的环境中，不干胶材料的粘性具有随着温度降低而减弱的特性。以下各方面对

于不干胶的使用十分重要： 
●标签的存放环境温度不宜过低。不干胶标签放置在室外或寒冷环境中，很容易导致材料，

尤其是胶水部分被冻伤。如果不经过适当的恢复，不干胶的粘性会因此而损失或丧失。 
●贴标环境温度应达到产品要求。首先需要介绍有关概念：不干胶产品贴标温度是指可以

进行操作的最低环境温度。而不干胶产品使用温度是指标签在被贴物表面发挥粘性后(通常
为 24 小时)，可以应用的环境温度范围。在满足贴标温度要求情况下正常贴标后，贴有不
干胶标签的产品便可以在使用温度范围内进行使用。任何一种不干胶材料都有一个相关的

贴标温度，低于该温度不干胶的胶水粘性发挥受到限制，将会导致标签贴不牢、起翘等问

题。 
●标签预置处理。在寒冷的地区这一点十分重要。如果由于运输、储存条件不能满足要求，

而导致标签自身温度较低，甚至冻伤时，尽管贴标环境温度满足要求，由于不能及时恢复，

不干胶粘性同样会受影响。因此，在上述情况下，贴标操作之前，应将标签预置在贴标环

境中一段时间，使标签材料自身的温度有所回升，从而得到恢复。 
●在完成贴标后，不干胶标签材料的粘性通常需要一段时间(一般为 24小时)才能达到最高
值。不宜将刚贴好标签的容器或产品立刻放到温度差异较大的环境中去(即使该环境满足不
干胶材料的使用温度范围)。否则，胶水粘性的发挥会受影响。并且，薄膜类标贴及容器会
因温度变化而热胀冷缩，纸类标签则较易出现纤维受潮或失水变形的现象。这些变化均不

利于胶水发挥最佳的贴标性能。 
●贴标时还应注意贴标压力控制及被贴物表面的清洁。一个合适的贴标压力，即可以保证

压敏不干胶标签的压力敏感特性，同时也可排除标签与被贴表面间的空气。从而，标签贴

得即牢固又平整，被贴表面的清洁也是保证标签的粘性和贴合后平整性的重要因素。被贴

表面的清洁依据客户所反馈的情况主要有如下几种情况：1.被贴物表面(如玻璃瓶)上有水
珠、水雾及杂质；2.被贴物表面(如塑料瓶)上有油或溶液；3.被贴物(如塑胶瓶)上有脱模剂
等。 
 
>>举例： 
实例一：某兽药生产厂，水针生产线贴标时，标签在贴标过程中，出现严重的“飞标”现

象(标签贴在玻璃瓶上就立即脱落)，某些标签粘上之后，一受到外力，又马上脱落，标签 
无法使用。经我公司售后服务人员到客户生产现场了解：其水针玻璃瓶表面有层水雾，严

重处有水珠。 



 
 

 

 
解决办法：将有水雾及水珠的玻璃瓶重新进行加热、烘干处理后使用。“飞标”现象消失，

其贴标质量合格，满足正常的生产。 
分析：被贴物表面(玻璃瓶)有水雾、水珠，不能满足贴标要求。 
 
实例二：某制药生产厂，在贴标时，其贴标环境、温度都达到正常贴标的要求，被贴物(玻
璃瓶)上也无水珠，但进行贴标生产时就是贴不上标签。经调查发现：其玻璃瓶表面有一层
不易看见的杂质。 
解决办法：将此批玻璃重新进行处理，清除杂质后，贴标生产正常进行，满足贴标质量要

求。 
分析：出现此类情况是由于被贴物表面上有杂质所造成。 
 
实例三：某品牌生产工厂，在 0℃~5℃的环境内贴标，不干胶标签粘合剂冻伤、硬化，造
成标签无法使用，具体表现是：由于标签硬化，部分标签在贴标机的转弯部份分离或脱落，

影响正常贴标。由于粘合剂粘性损失，贴在塑料桶上的标签发生翘边，甚至脱落，无法正

常使用。 
解决办法：加强车间保温，提高车间温度并保持在 10℃左右，使用同一批标签进行生产，
上述不良现象消失，贴标质量合格。 
分析：出现该问题的关键在于：没有满足贴标环境温度。在最低贴标温度以下，不干胶粘

性发挥会受到很大限制。不同的胶水有不同的贴标温度要求，使用时需加以注意。 
 
实例四：冬季，某北方日化厂在洗衣粉的塑料袋上贴标，贴标的环境温度为 12℃以上，塑
料袋经贴标后马上拉入露天的仓库储存，仓库的温度在零度以下。三天后，产品出库时发

现标签严重翘边或脱落。 
解决办法：将产品改在室内(室温为 12℃左右)存放一天后，再移入露天仓库，问题全部消
失。 
分析：该问题的症结在于贴标后没有提供足够的温度条件保证其粘性的发挥。不干胶标签

的贴标过程分两个阶段，即标签在压力的作用下，与被贴物表面初步结合；以及不干胶材

料上预涂的胶水缓慢流动与被贴材料表面充分结合并发挥其最佳粘性。环境温度越低，则

胶水流动越缓慢。实验证明胶水在贴标后，通常需要 24小时才可达到最佳粘性。故建议贴
标后，贴有标签的容器或产品应在贴标环境或满足贴标温度的环境中放置至少 24小时。不
要将刚贴好标签的容器或产品立刻放到温度差异较大的环境中去。否则，胶水粘性会受影

响。而且，如薄膜类标贴及容器会因温度变化而热胀冷缩，纸类标签则较易出现纸张纤维

受潮或失水变形的现象。这些变化均不利于胶水发挥最佳贴标性能。 
 
 


